
CHECKLISTE  GEBRAUCHTMASCHINEN

Drehmaschine Bearbeitungszentrum Sonstiges

Maschinenparameter Drehmaschine: Maschinenparameter BAZ:

Tischgröße: x mm
Hsp/Gsp Verfahrweg X-Achse: mm

kW Verfahrweg Y-Achse: mm
U/min Verfahrweg Z-Achse: mm

C-Achse an Hsp. an Gsp. Spindelleistung: kW
Y-Achse an Hsp. an Gsp. Spindeldrehzahl max.: U/min

IKZ: ja   nein
Revolver Werkzeugaufnahme:
Anzahl Revolver: Werkzeugmagazin: Plätze
Anzahl Wkz. Stationen:
davon angetrieben: Palettenwechsler:
Werkzeugaufnahme: Maschinenauslegung: -Achsig

Zubehör: Zubehör:

Späneförderer, Typ Späneförderer
Hochdruckanlage Bar Hochdruckanlage Bar
Stangenmagazin, Typ Kühlmittelkühler
Dokumentationen Dokumentationen
Datenbackup Datenbackup
Backenfutter, Typ Luftreiniger, Typ

Stk. Halterpaket
Spannzangen, Typ Anzahl Halter

Stk.
Halterpaket
Anzahl angetr. Halter Stk. 4./5. Achse, Typ
Anzahl feste Halter Stk. Rundtisch, Typ

Sonstiges: Sonstiges:

Preisvorstellung: Firma:

Termin der Freigabe: Adresse:

Transport / Verladung: Ansprechpartner:

Bemerkungen: Tel.: Mobil:
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     linearer Wkz. Aufbau 

kW:

      Anzahl

      Anzahl

Bitte füllen Sie die Felder möglichst
vollständig aus um eine realistische
Bewertung der Maschine(n) zu
ermöglichen. Danke.

Hersteller:
Typenbezeichnung:

Anzahl Spindeln:

Betriebsstunden:
Schichteinsatz:

Spindeldrehzal max.:

Spindeldurchlass:

Baujahr:
Maschinen Nr.:
Steuerung:

Spindelleistung:


