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Erste Begegnung:
entdecken Sie die
entscheidenen Vorteile
der PFM 4024-5D.

Die PRIMACON PFM 4024-5D ist
eine fir den Werkzeug- und Formen-
bau optimierte Hoch-Prazisions-
frasmaschine, die bereits in
ihrer Grundversion auf 5-Achsen-
Bearbeitung ausgelegt ist. Damit
erlaubt sie eine besonders wirt-
schaftliche Komplettbearbeitung
der Werkstlicke in einer Auf-
spannung. Doch selbst wenn
nicht alles sD-simultan bearbeitet
wird, besitzt die 5-Achsigkeit
gerade fur den Formenbau
dennoch einen unschatzbaren
Wert. Denn Werkstuicke konnen
damit in der jeweils frastechnisch
gunstigsten Lage und somit Zeit
und Kosten sparend bearbeitet
werden. Die weiteren Highlights
der PRIMACON PFM 4024-5D
sehen Sie hier auf einen Blick.

Modulares Konzept

- flir eine maflRgeschneiderte Konfiguration

bei bestem Preis-Leistungs-Verhaltnis

+ ideale Anpassung an verschiedene Aufgaben

« maximale Performance in einem breiten
Anwendungsfeld

« jederzeit erweiterbar und damit
zukunftssicher

Vielfaltiges Werkzeug

« Werkzeugwechsler mit 60 Werkzeugplatzen
(Kettenmagazin)
« ermoglicht hauptzeitparalleles Rusten

- pneumatischer Doppelgreifer, gefiihrt tiber

drei elektromotorische Positionierachsen
« sensorische Uberwachung
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Dreh- und Schwenkachse

« simultane 5-Achs-Bearbeitung
« marktibliche Spannsysteme Erowa
und System 3R

Kompaktbauweise

- geringer Flachenbedarf

« massives Untergestell, Maschinenbett
und Fahrstander aus Stahl-Beton-Verbund

« hohe Steifigkeit und Schwingungsarmut

« geringe bewegte Massen fur hohe Dynamik

« sehr gute Zuganglichkeit trotz des
kompakten Designs

Integrierter Werkstlickwechsler

« Aufnahme von bis zu 24 Werkstlicken
« schneller Werkstilickwechsler (< 30 s)
« adaptierbar mit allen tublichen Spannsystemen

Reaktionsschnelle Steuerung

« hochmoderne Maschinensteuerung iTNC 530
von Heidenhain mit Softwareoption 1 und 2

- regelt den weitgehend automatisierten Betrieb

« garantiert reaktionsschnelle, prazise Wirk-
bewegung zwischen Werkstuick und Werkzeug

« Kontrolle von Prazision, Temperatur,
Werkzeugzustand

« Garant fur Wirtschaftlichkeit und hohe
Prozesssicherheit

Automatischer Reitstock

Einrichtung zur kopfseitigen Fixierung hoher
Werkstucke

mitschwenkende pneumatische Vorspannung
hydraulische Klemmung

automatischer Werkstlickwechsel ist gewahrleistet



Stabile Prozesse im
Hochgeschwindigkeitsbereich.

Von Hoch-Prazisionsfrasmaschinen wird nicht nur Genauigkeit im
pm-Bereich, sondern auch die Erzielung hervorragender Oberflachen-
qualitaten erwartet. Dafur mussen sie einerseits stabile Prozesse
ohne Temperaturdrift oder Schwingungen garantieren, andererseits
aber auch enorme Spindeldrehzahlen ermoglichen. Ein Spagat, den
die PRIMACON PFM 4024-5D mit Bravour meistert.

-

- .\ I -

AP -

»
I

Ausgelegt fiir hochste
Prézision im um-Bereich —
selbst im Dauerbetrieb.

Vielfaltige Einsatzmoglichkeiten.

Mit ihrem modularen Aufbau lasst sich die
PFM 4024-5D dariiber hinaus exakt an die
jeweiligen Kundenbediirfnisse anpassen
und bei Bedarf jederzeit erweitern. Das
sichert optimale Arbeitsprozesse ebenso wie

Zukunftsfahigkeit und erlaubt einen breiten Technische Kerndaten PFM 4024-5D

Einsatzbereich. Damit eignet sich die PFM Verfahrwege
4024-5D hervorragend fur die mikrotechnische X,Yund Z mm 400 (X) x 240 (Y) x 350 (2)
Fertigung unterschiedlichster Werkstucke B-Achse (Schwenkachse) -20 bis +110 (zur Waagerechten)
mit komplizierten Geometrien z. B. in der C-Achse (Drehachse) 360 endlos
Medl.zmtechnlk, im Formen- und Werkzeugbau Weiterfiihrende e
oder in der Uhren- bzw. Schmuckindustrie. technische Linearachsen mm/min 0,01 bis 40.000
Daten erhalten Drehachse °/min 180.000
Die Einsatzbereiche der PFM 4024-5D sind liberall dort, Sie im Internet Schwenkachse °/min 12.500

wo es keinen Spielraum fiir Kompromisse gibt.

P y P 9 oder auf unserem Raumbedarf m? 2,2X1,9

Datenblatt Gewicht kg 3.100




Fiir herausragende Performance:
Hightech bis ins kleinste Detail,
perfekt aufeinander abgestimmte
Komponenten und ein ganzes Biindel
prazisionssteigernder MafSnahmen.

Fundament fir Bestleistungen.

Zu besonders hoher Steifigkeit und Schwingungsarmut -
Grundlagen fir die herausragende Dynamik und Prazision
der PRIMACON PFM 4024-5D —tragen wesentlich zwei
konstruktive Mallnahmen bei. Zum einen legten die
Entwickler besonderen Wert darauf, die bewegten Massen
aulerst gering zu halten. Zum anderen sind Maschinenbett
und Fahrstander in Stahl-Beton-Verbundbauweise
ausgefuhrt. So konnte die Steifigkeit von Stahl mit den
Dampfungseigenschaften von Beton kombiniert werden.
Ein solides Fundament fir den weiteren Aufbau:

Das Maschinenbett tragt den Langsschlitten mit den
Rotationsachsen, der Fahrstander den Vertikalschlitten
mit der Frasspindel.

Mit Hightech zur Perfektion.

Neben den konstruktiven Grundlagen ist
die PFM 4024-5D mit verschiedenen
technischen Highlights ausgestattet, die in
ihrer Gesamtheit zu einer hervorragenden
Performance fiihren:

 High-Dynamik-Konzept — innovative
Achsanordnung fiir minimale Ausgleichs-
bewegungen in den Linearachsen und
auBergewodhnliche Beschleunigung
auch in der Dreh- und Schwenkachse

- vorgespannte Profilschienen-Walz-

Technische Daten der Achsen PFM 4024-5D

Beschleunigung

Linearachsen m/s’ 10
Drehachse °/s? 15.000
Schwenkachse °/s? 4.000

Positioniergenauigkeit VDI/DGQ

fihrungen — fur Genauigkeit und
Steifigkeit in den Linearachsen
vorgespannte Kugelgewindetriebe,
Synchronmotoren und Torque-

Motoren — fur zuverlassigen Antrieb
direkte Messsysteme an allen Achsen —
fur hohe Mess- und Positioniergenauigkeit
Maschinenbett und Motoren wasser-
gekuhlt — fur maximale Prazision ohne
Temperaturdrift

hydrauliche Kompensation vertikaler
Gewichtskraft

Linearachsen P/Ps in mm 0,003/0,001
Rechtwinkeligkeit pm/100 mm 2
Schwenkachse P/Psin ° 0,0015/0,0002

Werkstiickhandling

Anzahl Werkstuickplatze 6-24
Werkstiickgewicht kg 15
Werkstiickwechselzeit s 30

marktiibliche Spannsysteme einsetzbar



Fur jede Anwendung
die beste Spindel.

Die PRIMACON PFM 4024-5D verfugt tber eine vertikal angeordnete
Spindelfihrung. Diese Bauweise garantiert optimale Bedienung und
hervorragende Ubersicht bei der Prozessiiberwachung. Die Frasspindel
selbst kann je nach Bedarf individuell ausgewahlt werden. Alle lieferbaren
Spindeln eignen sich fir die Verwendung von 3D-Tastern und konnen
auf Wunsch fir orientiertes Ein- und Auswechseln ausgertistet werden.

Fur optimierte Arbeitsablaufe —
der Werkzeugwechsler.

Die PRIMACON PFM 4024-5D verfugt serienmaRig uber einen
Werkzeugwechsler mit einem passiven Doppelgreifer und
einem doppelstockigen Kettenmagazin, das je nach verwendeter
Spindel insgesamt 60 Werkzeugen Platz bietet. Die elektro-
pneumatische Steuerung libernimmt das CNC-Steuergerat
iTNC 530 von Heidenhain.

Die fantastischen Drei -
Hochfrequenzfrasspindeln.

Fir die PFM 4024-5D stehen drei Haupt-Hoch-
frequenzfrasspindeln zur Auswahl. Sie decken
einen Drehzahlbereich von 300 bis 42.000
U/min und ein Drehmoment bis 15 Nm ab:
Alle drei verfuigen uber Hybrid-Kugellager und
eine integrierte Kompensationseinrichtung
fir die Spindellangendehnung. Und naturlich
sind sie alle flissigkeitsgekuhlt und mit einer
zuverlassigen Temperaturiberwachung
ausgestattet.

Highlight:
Innere Kuihlmittelzufuhrung IKZ.

Optimierte Eigenschaften des
Werkzeugwechslers:

Fir die PFM 4024-5D ist die flussigkeitsgekiihlte
Spindel PRIMACON SP 120-42 HFG-IKZ mit innerer
Spindelldngendehnungskompensation. KihImittelzufiihrung erhaltlich. Ihre Drehdurch-
Um die thermische und dynamische Ldngendehnung der fuhru ng fur KuihImittel ist auf 40 bar a USgE|Egt-

Spindelachse auszugleichen und Genauigkeitsverluste zu Daneben verfu gt sie uber rin ng rm Ig ange-
vermeiden, misst eine Kompensationseinrichtung tiber . . . .
einen beriihrungslosen, schmutzunempfindlichen Sensor die ordnete Disen zur Zufiihrun g von Ku hlschmier-

(50 mm bei freiem Durchgang), 140 mm
Verlq_gerung der Spindelwelle un.dgle"ichtdies_? (n.itel:ner mittel auch aufRerhalb des |KZ_System5. maximale Werkzeuglénge und 0O,5 kg
Auflésung von 0,1 um aus. So bleibt hichste Prézision in der

Serienfertigung auch auf Dauer gewahrt. Optional ist die innere KuihImittelzufihrung maximale Werkzeugmasse
auch fir die Spindel SP 175-24 MFG erhaltlich. « hauptzeitparalleles Riisten
« handbetatigte Ture fir den Rustbetrieb

+ kurze Werkzeugwechselzeit von nur 6
Sekunden aus Bereitschaftsposition heraus
16 mm maximaler Werkzeugdurchmesser

Hauptspindel Hauptspindel Hauptspindel

SP120-42 HFG SP 120-42 HFG-IKZ SP 175-24 MFG Technische Daten automatischer Werkzeugwechsler
Drehzahlbereich U/min 300 —42.000 300 —42.000 600 —24.000
Max. Leistung KW 12 12 9,4 Werkzeugwechsler Doppelgreifer
Max. Drehmoment Nm 6,7 6,7 15 Speicherplatze 60 .
Werkzeugschnittstelle HSK E-40 HSK E-40 HSK E-40 wz:t:ag?;:;: r;zsxs.er 22 :Zéfreler Durchgang: 50 mm)
Langendehnungs-Kompensationsystem Integriert Integriert Integriert Wechselzeit Span zu Span < 6

Innere KiihImittelzufiihrung IKZ - Integriert Optional



Den Aufgaben bestens gewachsen —
heute und morgen.

Modularer Aufbau und ein breites Zubehorprogramm erlauben
die optimale Konfiguration der PFM 4024-5D fur die unter-
schiedlichsten Anwendungen. Und das zu einem fairen Preis-
Leistungs-Verhaltnis, da nur die Module angeschafft werden
mussen, die tatsachlich gebraucht werden. Gleichzeitig sichert
dieses Konzept auch die Zukunftsfahigkeit der Maschine. Denn
sollte sich im Laufe der Zeit der Anwendungsbereich andern,
kann die PFM 4024-5D jederzeit nachgerustet werden.

Vielfaltiges Zubehor.

PRIMACON bietet fiir seine Frasmaschinen

ein umfangreiches Zubehor an, mit dem
Bedienungskomfort und Automatisierungsgrad
nach Wunsch weiter gesteigert werden
konnen. Hier nur einige Beispiele:

« automatische Werkstiickwechsler

« Laser-Mess-System zur Kontrolle
von Werkzeugbruch und -verschleiss

 3D-Werkstlicktastsystem

« Werkzeughalter in verschiedenen Ausfiihrungen

« Kratzbandforderer zur Vollstrahl-
Ktihlschmierung und zur Spdneentsorgung

» Minimalmengen-Kiihl-Schmier-System
(MMKS)

« Absauganlagen

Video-Prozess-Uberwachungssystem

Optimale Arbeitsprozesse:
Die PFM 4024-5D kann dank Modularprinzip exakt
auf unterschiedliche Anforderungen ausgerichtet werden.

Beratung und Service.

Die 1995 gegrundete PRIMACON Maschinenbau GmbH Peil3enberg ist spezialisiert
auf Entwicklung, Produktion und Vertrieb hochpraziser Frasmaschinen und
kompakter Bearbeitungszentren fur Kleinteile mit Genauigkeitsanspriichen
von 0,001 mm. Das Werk im oberbayerischen Peilenberg verlassen sowohl
Serienmaschinen als auch Einzelanfertigungen fiir namhafte Endkunden wie
Mont Blanc, Zenith, Cartier oder Human Optics.

Service von Anfang an.

Wir verstehen Service als umfassende
Dienstleistung. Deswegen unterstitzen wir
Sie vom ersten Verkaufsgesprach an bei der
Wahl der geeigneten Maschinenkonfiguration
und beraten Sie im Speziellen zu:

« Programmierung

« CAD/CAM

« Frastechnologie

« Werkzeugen

« Spanntechnik

« Schmierung und Kiihlung

After Sales Service.

Solange eine PRIMACON Maschine in Ihrer
Fertigung im Einsatz ist, sind wir fiir Sie da
und helfen lhnen —schnell und unkompliziert:

« stets aktueller Software-Stand durch
regelmaRige Updates

« Fernwartung via Datenuibertragung

« Servicekoordination innerhalb 24 Stunden

« Vor-Ort-Service durch kompetente Service-
techniker innerhalb von 2 Arbeitstagen

Schichtwechsel —
eine neue PFM-
Serie ist aufgelegt

PRIMACON Ersatzteil-Service.

Ersatzteile sind bei uns zu 95 % verfligbar.
Bei einer Bestellung bis 14 Uhr erfolgt der
Versand noch an demselben Tag.

Anwendungsberatung und Schulung.

Unsere Spezialisten beantworten gerne lhre
Fragen rund ums Frasen oder Programmieren
und unterstutzen lhre Fertigung kompetent
mit moderner CAD/CAM-Technologie und
viel Know-how. Daruiber hinaus bieten wir

Schulungen zu Betrieb und Instandhaltung
unserer Maschinen an.

Service-Hotline.

Die Spezialisten der Hotline helfen lhnen
Losungen zu finden und Probleme zu
beheben, bevor sie richtig entstehen:

Telefon: +49 - 88 03 - 63 21- 30



FHL Ludewig
Werkzeugmaschinen
Vertrieb

Lessingstrafte 23
D-99510 Apolda

Tel.. 03644-564292
Fax: 03644-554292
Mail: info@fhl-maschinen.de
Web: www.fhl-maschinen.de

PFM 24 mediMill — die neue Mittelklasse.

Die Weiterentwicklung der bewahrten Hoch-
Prazisions-Frasmaschine PFM 24 NGd. Die neue
Klasse in der Mikrobearbeitung ausgestattet
mit leistungsfahiger Peripherie fir weit
reichende Anwendungen.

PFM 24 NGd — Prazision im Detail.

Modular aufgebaute Hochprazisionswerk-
zeugmaschine fir die pm-genaue 3D- oder
5D-Simultanbearbeitung kleiner und kleinster
Prazisionsteile aus Metall, Kunststoff, Graphit
oder Keramik.

PRIMACON

PRIMACON Maschinenbau GmbH
Worther KirchstraRBe 10

D-82380 Peillenberg

Telefon: +49 - 88 03-6321-0
Fax: +49 - 88 03 - 63 21-13
E-Mail: info@primacon.de
Internet: www.primacon.de




