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HBM 130 CNC ist ein neuer moderner Typ des Hori-
zontal  schbohrwerks, aus massive Gussteile und auf 
Glei  ührungen der bewegbaren Achsen gebaut. Der 
Rahmen (zwei Be  en) ist in T- Form errichtet, im Fun-
dament verankert und unbeweglich. Auf dem Rahmen 
der Maschine sind Schli  en mit Dreh  sch für Werkstück-
saufspannung und Schli  en  mit Ständer aufgelegt. Auf 
dem Maschinenständer bewegt sich der Spindelstock 
mit ausfahrbare Spindel. Auf der Vorderseite des Spindel-
stocks ist möglich abnehmbaren technologischen Zubehör (z.B. 
Spindelstütze, Fräskopf, Planscheibe, usw.) anbringen. Arbeits-
fl äche des Tisches kann mit Befes  gungselementen (Spannwinkel) 
ausgesta  et werden. Die Maschine ist für die Bearbeitung von 
kleinen, mi  elgrossen und grossen Werkstücken konzipiert und 
wird stufenlos in sechs Achsen gesteuert - vier linearen X, Y, Z und 
W, und zwei ro  erenden B und S. Die Maschine bietet kon  nuier-
liche simultane Bearbeitung in allen Achsen.

ZUBEHÖR:

HBM 130 CNCB 13 CN

SpindelS nd

SpindeldurchmesserSp de ur m se mmm Ø13030

Hauptantriebau tan ie kWkWk 37

Max. SpindelumdrehungenMax. pin elu dr hu en U/min/m 10 - 3 0001 - 3 00

SpindelaufnahmeS nd au ah e ISO 50O 5
(DIN 6N 69 871/2, BT50, CAT50)( N 8 /2 BT5 , C T50

VerfahrwegeV fa we

X-AchseX- h mmm 2000, 2500, 3003000, 3500, 2 00 50 30 0, 00
4000, 4500,040 0, 00

Y-AchseY- hs mmm 1500, 2000, 2500, 30000000 0 , 2 00, 00

Z-Achse-A se mmm 1000, 1500, 200000  1 0, 000

W-AchseAAc se mmm 75075

Schnellvorschub  X, Y, Z / WSc ne oor hu X, Z W mm/minm /m 15000 / 1000000 / 00

Dreh  schre s

Tischgrösseisc grö e mmm 1600 x 2000, 1800 x 2200, 60 2 0, 80 x 2 00
2000 x 250000  2 0

Max. Tischbelastungax Tis be st g kgk 15000 / 2500015 00 25 0

Automa  scher A o  he
Werkzeugwechsler (Op  on)We ze w hs r (O  o )

Anzahl der Plätzeza d Pl e 40 / 60 / 80 / 1200 / 0 / 0 / 20

Automa  scher A om  s er
Pale  enwechsler (Op  on)ale en ec e Op on

Möglich ab minimale X-Achse Mögl h a m m  X ch
VerfahrwegVer hr eg mmm 2500225 0

Anzahl der Pale  enza d Pa  e 2
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SPANNWINKEL

MANUELLER 
UNIVERSALFRÄSKOPF

MANUELLER 90° 
WINKELFRÄSKOPF
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